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Valvulas de mariposa




TALIS - la eleccion numero uno para
todos los productos relacionados con
las valvulas.

TALIS es la marca mas importante cuando se necesitan productos y servicios para
el ciclo del agua. Las marcas ATLANTIC PLASTICS, BAYARD, BELGICAST, ERHARD,
FRISCHHUT, SCHMIEDING, STRATE, UNIJOINT y WAFREGA se han unido bajo un
mismo nombre para ofrecer un servicio integral exclusivo que proporciona la mejor
solucion para cada aplicacion. Nuestra experiencia global y los conocimientos
exhaustivos de nuestros empleados constituyen la base de la fuerza innovadora de
TALIS. En la bisqueda de nuevas soluciones sostenibles, marcamos nuevos hitos en
la tecnologia de las valvulas. Esta es nuestra funcion desde hace mas de 100 anos.
Nuestro objetivo principal consiste en incrementar la eficiencia en el manejo del
agua, la durabilidad del servicio y la viabilidad econdmica.

Los productos TALIS satisfacen los estandares de calidad mas exigentes y estan
homologados en todo el mundo.

TALIS

YOUR CHOICE IN WATERFLOW CONTROL



Establecida en 1957, Belgicast es una compania lider en la fabricacion de valvulas
de compuerta, valvulas de control y valvulas de mariposa, asi como acoplamientos
universales y adaptadores de brida cominmente usados en limpieza y aplicacion
en aguas residuales, gas natural y procesos industriales.

Nuestra gama de productos de didmetros desde 20 a 2200 mm vy presiones
nominales desde 10 a 40 kg/cm2 estad en concordancia con normas DIN, IS0, BS,
ANSI, JIS, APL.

El propdsito de este catalogo es informar a nuestros clientes acerca de la amplia
gama de valvulas de mariposa de Belgicast: tipo lug, tipo wafer y tipo brida hasta
DN 1800y las posibilidades de los actuadores. Con todos estos productos, Belgicast
le ofrece una completa gama de valvulas de mariposa y nuestro equipo de [+D
continla estudiando las necesidades del mercado para futuras innovaciones.

No duden en contactar con nosotros para cualquier sugerencia o consulta acerca
de nuestros productos; estaremos encantados de ayudarle.
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Programa de fabricacion Belgicast

GAMA:

WAFER LUG BRIDA

PRINCIPALES CARACTERISTICAS:

e Anillo reemplazable

e Facil mantenimiento

e Par de rotacion bajo

* Eje centrado

e Flujo bidireccional

e Anillo de caucho

e Proteccion completa del eje y del cuerpo contra los fluidos circulantes

e Para aguas limpias la temperatura de trabajo es de -10°C a +80°c
Para temperaturas superiores o inferiores consultar.

e Recubrimiento anticorrosivo de epoxi Ral 5015 azul, aplicado electrostaticamente, 200 micras de media

MATERIALES:
CUERPO DISCO EJE ANILLO
* *GGG-40 e *AISI-316 e *AlS|-420 * *EPDM

* GGG-40 e AISI-316 e EPDM calor

* AISI-316 Pulido e DUPLEX * BUNA-N

e Bronce-Aluminio e Viton

e Urano Bé e Hypalon

* AISI-904L e Silicona

e Recubrimiento de halar

e Hastelloy C276

e Bronce

e DUPLEX

e SUPER-DUPLEX

* Material estandar

DISENO: DISTANCIA ENTRE CARAS: INSTALACION:
* EN 558 Serie 20 (DIN 3202 K-1) ¢ |SO 5752 Series 20 ° EN 1092 PN6-10-16
° BS 5155 o ANSI-150
* MS5-SP-67 * BS TABLE D/E
* AP1 609 « JIS 5K, JIS 10K bajo consulta
e NFE 29305

e Requerimiento de diseno
y rendimiento
segln EN-1074

4 Valvulas de mariposa
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: Belgicast Programa de fabricacion

£ ¢

6-7 BV-05-2CL (art. 21) Lug 8-9 BV-05-2CW (art. 20) Wafer 10-11  BV-05-2CW (art. 14) Wafer
DN32-300 DN32-300 DN350-700

N ﬂl A
12-13  BV-05-2B (art. 12) Bridas 14-15 BV-05-2B (art. 12) Bridas 16-17 Instalacion en tuberia
DN250-600 DN700-1800

L
10 20 30

18 Caracteristicas hidraulicas 19 Elastomeros y aplicaciones 20 Pares de maniobra

21 Reductores 22 Actuadores neumaticos 23 Actuadores eléctricos



BV-05-2CL (art.21) Lug

DN32-300

DN32-200 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR
1 CUERPO GGG-40
2 DISCO CF-8M
3 ANILLO EPDM
4 EJE AlSI-420
5 CASQUILLO SUPERIOR TEFLON
6 CASQUILLO INFERIOR ACERO+PTFE
7 JUNTA TORICA NBR
8 ARANDELA ACERO
9 CIRCLIP ACERO
DN250-300 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR
1 CUERPO GGG-40
2 DISCO CF-8M
3 ANILLO EPDM
4 EJE SUPERIOR AISI-420
5 EJE INFERIOR AlSI-420
6 CASQUILLO SUPERIOR BRONCE B-62
7 CASQUILLO INFERIOR ACERO+PTFE
8 JUNTA TORICA NBR
9 PRISIONERO ACERO
10 TAPON ACERO

* Otros materiales, bajo consulta. Ver pagina 4.
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Instalacion entre bridas segin EN 1092 PN10/16

Taladrado PN-6, ANSI-150, BS Tabla E/D, JIS-5K/10K bajo consulta

BV-05-2CL (art.21) Lug

DN32-300

=R E————

<
o —t |18 —t | 4
] ]
O,/ 0O I
o Aqui R) E
N° Agujeros roscados M 2
sobre circulo @ d5
1 1
4 agujeros @ d4
sobre circulo @ d3
BRIDA SUPERIOR 150 PN10 IS0 PN16 Peso
DN A B E 1 SW (kg)
d3 d4 | 1505211 d5 M N d5 M Ne
32 181 125 88 22 11 50 6,5 FO5 100 M16 4 100 M16 4 1,75
40 181 125 33 22 11 50 6,5 F05 110 M16 4 110 M16 4 1,84
50 202 140 43 22 11 50 685 F05 125 M16 4 125 M16 4 2,50
65 225 156 46 21 11 50 6,5 FO05 145 M16 4 145 M16 4 3,62
80 253 161 46 21 11 50 6,5 FO5 160 M16 8 160 M16 8 5,39
100 288 181 52 21 11 50 6,5 FO5 180 M16 8 180 M16 8 7,73
125 310 195 56 20 14 70 8,5 Fo7 210 M16 8 210 M16 8 9,96
150 340 210 56 22 14 70 8,5 FO7 240 M20 8 240 M20 8 10,97
200 394 237 60 22 17 70 8,5 FO7 295 M20 8 295 M20 12 17,88
250 Lbb 262 68 28 22 102 11 F10 350 M20 12 355 M24 12 27,20
300 540 300 78 28 22 125 14 F12 400 M20 12 410 M24 12 39,10




BV-05-2CW (art. 20) Wafer

DN32-300

DN32-200 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR

1 CUERPO GGG-40

2 DISCO CF-8M

3 ANILLO EPDM

4 EJE AISI-420

5 CASQUILLO SUPERIOR TEFLON

6 CASQUILLO INFERIOR ACERO+PTFE
7 JUNTA TORICA NBR

8 ARANDELA ACERO

9 CIRCLIP ACERO

DN250-300 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR

1 CUERPO GGG-40

2 DISCO CF-8M

3 ANILLO EPDM

4 EJE SUPERIOR AISI-420

5 EJE INFERIOR AISI-420

6 CASQUILLO SUPERIOR BRONCE B-62
7 CASQUILLO INFERIOR ACERO+PTFE
8 JUNTA TORICA NBR

9 PRISIONERQ ACERO
10 TAPON ACERO

* Otros materiales, bajo consulta. Ver pagina 4.
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BV-05-2CW (art. 20) Wafer
DN32-300

Instalacion entre bridas:
DN-32/200 PN-6/10/16, ANSI-150, BS Tabla E/D, JIS-5K/10K
DN-250/300 PN-10/16, ANSI-150, BS Tabla -E/D

G

< |
T
|
- | L]
i
E
4 agujeros @d4
sobre circulo @ d3

DN A B £ | W BRIDA SUPERIOR Peso
d3 dé 150 5211 (kg)
32 181 125 88 22 11 50 6,5 F05 1,20
40 181 125 33 22 11 50 6,5 F05 1,52
50 202 140 43 22 11 50 6,5 F05 2,14
65 225 156 46 21 1 50 6,5 F05 2,98
80 253 161 46 21 11 50 6,5 F05 3,20
100 288 181 52 21 (N 50 6,5 F05 4,49
125 310 195 56 20 14 70 8,5 FO7 7,60
150 340 210 56 22 14 70 8,5 FO7 8,80
200 394 237 60 22 17 70 8,5 FO7 12,50
250 L6 262 68 28 22 102 11 F10 20,34
300 540 300 78 28 22 125 14 F12 31,10




BV-05-2CW (art. 14) Wafer
DN350-700

DN350-400 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR

1 CUERPO GGG-40

2 DISCO CF-8M

3 ANILLO EPDM

4 EJE SUPERIOR AISI-420

5 EJE INFERIOR AISI-420

6 CASQUILLO SUPERIOR BRONCE B-62

7 CASQUILLO INFERIOR ACERO+PTFE

8 JUNTA TORICA NBR

9 PRISIONERO ACERO

10 TAPON ACERO

" CASQUILLO INTERMEDIO BRONCE B-62
DN 450/600 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR

1 CUERPO GGG-40

2 DISCO CF-8M

3 ANILLO EPDM

4 EJE SUPERIOR AISI-420

5 EJE INFERIOR AISI-420

6 CASQUILLO SUPERIOR BRONCE B-62

7 CASQUILLO INFERIOR ACERO+PTFE

8 JUNTA TORICA NBR

9 PRISIONERO ACERO

" CASQUILLO INTERMEDIO BRONCE B-62

12 JUNTA TORICA NBR

13 TAPA INFERIOR ACERO

14 TORNILLERIA ACERO CINCADO
DN700 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR

1 CUERPO GGG-40

2 DISCO CF-8M

3 ANILLO EPDM

4 EJE SUPERIOR AISI-420

5 EJE INFERIOR AISI-420

6 TAPA SUPERIOR ACERO F-114

7 TAPA INFERIOR ACERO F-114

8 CASQUILLO ACERO+PTFE

9 CHAVETA ACERO

10 TAPON ACERO

* Otros materiales, bajo consulta. Ver pagina 4.
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BV-05-2CW (art. 14) Wafer
DN350-700

Instalacién entre bridas PN10/16, ANSI-150

DN-350 a DN-400

DN-450 a DN-700

4 agujeros @ d4

sobre circulo @ d3

N° agujeros roscados M @ d4

sobre circulo @ d5

4 agujeros @ d4

sobre circulo @ d3

ONLY DN-700
°| ] 7% 1% N \
I e— oW A —
s —
[ Nl &
b 8 agujeros @ d4
sobre circulo @ d3
Chaveta Brida Superior
DN A B E | SW

a b K d3 d4 1S0 5211

350 620 340 78 27 27 = = 150 125 14 F-12
400 662 360 102 27 27 - - 150 125 14 F-12
450 736 390 114 36 36 = = 175 140 18 F-14
500 790 420 127 36 36 - - 175 140 18 F-14
600 960 495 154 46 46 = = 210 165 22 F-16
700 1110 575 165 90 80 22 7 300 254 18 F-25

PN-10 PN-16 ANSI-150

DN Peso DN Peso DN Peso
d5 M N° [kg] d5 M No lkgl d5 M Neo lkg]

350 = = 4 45 350 = = 4 45 350 = = 4 45
400 - - 4 65 400 - - 4 65 400 - - 4 65
450 565 M-24 4 82 450 585 M-27 4 95 450 578 1-1/8" 4 95
500 620 M-24 4 110 500 650 M-30 4 125 500 635 1-1/8" 4 125
600 725 M-27 4 165 600 770 M-33 4 185 600 749 1-1/4" 4 185
700 840 M-27 4 300 700 840 M-33 4 300 700 863 1-1/4" 4 300




BV-05-2CB (art. 12) Bridas

DN250-600

DN250-300 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR
1 CUERPO GGG-40
2 DISCO CF-8M
3 ANILLO EPDM
4 EJE SUPERIOR ACERO INOX AISI-420
5 EJE INFERIOR ACERO INOX AISI-420
6 CASQUILLO SUPERIOR BRONCE B-62
7 CASQUILLO INFERIOR ACERO+PTFE
8 JUNTA TORICA NBR
9 PRISIONERO ACERO
10 TAPON ACERO
DN350-400 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR
1 CUERPO GGG-40
2 DISCO CF-8M
3 ANILLO EPDM
4 EJE SUPERIOR ACERO INOX AISI-420
5 EJE INFERIOR ACERO INOX AISI-420
6 CASQUILLO SUPERIOR BRONCE B-62
7 CASQUILLO INFERIOR BRONCE B-62
8 JUNTA TORICA NBR
9 PRISIONERO ACERQ
10 TAPON ACERO
1 CASQUILLO INTERMEDIO BRONCE B-62
DN450-500-600 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR
1 CUERPO GGG-40
2 DISCO CF-8M
3 ANILLO EPDM
4 EJE SUPERIOR ACERO INOX AISI-420
5 EJE INFERIOR ACERO INOX AISI-420
6 CASQUILLO SUPERIOR BRONCE B-62
7 CASQUILLO INFERIOR BRONCE B-62
8 JUNTA TORICA NBR
9 PRISIONERO ACERO
10 TORNILLERIA ACERO CINCADO
1 CASQUILLO INTERMEDIO BRONCE B-62
,_11% 12 JUNTA TORICA NBR
3y B10 13 TAPA INFERIOR ACERO

* Otros materiales, bajo consulta. Ver pagina 4.
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Belgicast BV-05-2CB (art. 12) Bridas
DN250-600

Instalacién entre bridas PN10/16, ANSI-150

oK

z: n° agujeros roscados M

=

|
9d5

= Em‘ ._,_‘_.__

4 agujeros Pd4

sobre circulo @d3

DN A B E | sw BRIDA SUPERIOR
K d3 d4 1S0 5211

250 465 262 68 28 22 {1185] 102 12 F-10

300 540 300 78 25 22 150 125 14 F-12

350 620 340 78 27 27 150 125 14 F-12

400 662 360 102 27 27 150 125 14 F-12

450 736 390 114 36 36 175 140 18 F-14

500 790 420 127 36 36 175 140 18 F-14

600 960 495 154 46 46 210 165 22 F-16

PN-10 PN-16 AISI-150
DN DN DN
d5 | n+z | dé M Peso (kg) d5 | n+z | dé M Peso (kg) d5 | n+z | dé M Peso (kg)

250 | 350 | 12 | 23 | - 30 250 | 355 | 12 | 28 | - 30 250 3619 12 | 26 - 30
300 400 8+4 23 M-20 40 300 410 8+4 27 M-24 40 300 | 431,8| 8+4 26 7/8" 40
350 460 | 12+4 23 M-20 50 350 470 | 12+4 27 M-24 50 350 | 476,3 | 8+4 30 1" 50
400 515 | 12+4 27 M-24 71 400 525 | 12+4 30 M-27 71 400 540 | 12+4 30 1" 71
450 565 | 16+4 27 M-24 90 450 585 | 16+4 30 M-27 110 450 578 | 12+4 32 18 110
500 620 | 16+4 27 M-24 115 500 650 | 16+4 33 M-30 150 500 635 | 16+4 32 118 150
600 725 | 16+4 30 M-27 185 600 770 | 16+4 36 M-33 225 600 749 | 16+4 35 11 225




BV-05-2CB (art. 12) Bridas
DN700-1800

DN700-1200 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR

1 CUERPO GGG-40

2 DISCO CF-8M

3 ANILLO EPDM

4 EJE SUPERIOR AISI-420

5 EJE INFERIOR AISI-420

6 TAPA SUPERIOR ACERQ F-114
7 TAPA INFERIOR ACERO F-114
8 CASQUILLO ACERO+PTFE
9 CHAVETA ACERO

10 TAPON ACERO

DN1400-1800 ITEM DENOMINACION MATERIAL ESTANDAR

1 CUERPO GGG-40

2 DISCO CF-8M

3 ANILLO EPDM

4 EJE SUPERIOR AISI-420

5 EJE INFERIOR AISI-420

6 CASQUILLO SUPERIOR BRONCE B-62
7 CASQUILLO INFERIOR BRONCE B-62
8 DISTANCIADOR INFERIOR BRONCE B-62
9 DISTANCIADOR SUPERIOR BRONCE B-62
10 TAPA SUPERIOR ACERO F-114
1 TAPA INFERIOR ACERO F-114
12 CHAVETA EJE SUPERIOR ACERO

13 CHAVETA DISCO ACERQ

* Otros materiales, bajo consulta. Ver pagina 4.
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BV-05-2CB (art. 12) Bridas
DN700-1800

Instalacién entre bridas PN10/16, ANSI-150

z: n° agujeros roscados M

n: n° agujeros @dé

8J

-

SR

_|,

8d5

= E% ,_A*‘_._

&t .
o = —— 1 — —
\ 4 agujeros @d4
sobre circulo @d3
Chaveta BRIDA SUPERIOR
DN A B E | J
a b K d3 d4 1S0 5211

700 1110 5Y5 165 90 80 22 7 300 254 18 F-25

800 1245 620 190 90 80 22 7 300 254 18 F-25

900 1380 690 203 116 95 28 8 300 254 18 F-25

1000 1500 750 216 123 95 28 8 300 254 18 F-25

1100 1570 755 216 123 o5 28 8 300 254 18 F-25

1200 1714 865 254 136 100 28 8 350 298 22 F-30

1400 1960 980 279 126 120 87 11 415 356 88 F-35

1600 2155 1090 318 155 150 36 13 475 406 43 F-40

1800 2566 1290 356 200 150 36 13 475 406 43 F-40

PN-10 PN-16 AISI-150
DN DN DN
d5 | n+z | dé M Peso (kg) d5 | n+z | dé M Peso (kg) ds n+z | dé M Peso (kg)

700 840 | 20+4 | 30 M-27 350 700 840 | 20+4 | 36 M-33 370 700 863 | 24+4 | 35 1 370
800 950 | 20+4 | 33 M-30 510 800 950 | 20+4 | 39 M-36 510 800 978 | 24+4 | 41 112 510
900 | 1050 | 24+4 | 33 M-30 600 900 | 1050 | 24+4 | 39 M-36 650 900 1089 | 28+4 | 41 1 650
1000 | 1160 | 24+4 | 36 M-33 820 1000 | 1170 | 24+4 | 42 M-39 835 1000 | 1170 | 32+4 | 41 17 835
1100 | 1270 | 28+4 | 36 M-33 880 1100 | 1270 | 28+4 | 42 M-39 900 1100 | 1314,4 | 36+4 | 41 12 900
1200 | 1380 | 28+4 | 40 M-36 1030 1200 | 1390 | 28+4 | 49 M-45 1070 1200 | 1422,4 | bb+4 | 41 17 1070
1400 | 1590 | 32+4 | 43 M-39 1120 1400 | 1590 | 32+4 | 49 M-45 1280 1400 | 1651 | 44+4 | 48 194 1280
1600 | 1820 | 36+4 | 49 M-45 1980 1600 | 1820 | 36+4 | 56 M-52 2100 1600 - - - - -
1800 | 2020 | 40+4 | 49 M-45 - 1800 | 2020 | 40+4 56 M-52 - 1800 - - - - -




Instalacion
en tuberia

Las bridas deben dejar
suficiente espacio para hacer
el ensamblaje de la valvula
sin arrastrar el anillo.

El disco debe estar en la posicion mostrada
en el dibujo.
(Nunca en posicién cerrada)

ATENCION
No soldar las bridas a la tuberia
con la valvula ensamblada.

EL CALOR PUEDE DANAR EL
REVESTIMIENTO

Antes de apretar los
tornillos de las bridas, abrir
la valvula completamente y
comprobar que la maniobra
se efectla con total libertad.

A I
e
Ja 77, .

POSICION DE LA VALVULA PRECAUCIONES GENERALES

- No colocar otros elementos con resalte elastico, como una junta de expansion,

En valvulas hasta DN-300 con liquidos
limpios, el eje puede colocarse en
posicion vertical u horizontal, siendo
esta Ultima siempre aconsejable. En
didmetros superiores el montaje con el
eje en posicion horizontal es obligatorio.

CORRECTO | [ INCORRECTO |

16

junto con la valvula.

- Las caras de las bridas deben ser lisas, uniendo las caras del cuerpo cuando

los tornillos han sido apretados.

No colocar junta entre No usar bridas lisas con IMPORTANTE.- En
valvula y bridas. el tubo ensamblado como  valvulas PN-16 es
muestra la foto inferior. esencial ensamblar
El revestimiento esta bridas con cuello (cuello
ﬂ ﬂ fijado de forma incorrecta soldado) o bridas lisas
y una deformidad en su con el tubo soldado
V—7_.-I:—| zona de revestimiento hasta el final de la brida
2 N . 2
1 puede ser peligrosa. tal y como indica en
/ imagen inferior.
f= 4| £~y
CTTZTn A~
, N
N l'—rLF’:l % : § §
-G
[
—
NS 127
o =Y
yY =z
DN H X E B C min. C max.
32/40 21,7 3,25 33 39,5 30 49,5
50 26,5 3,75 43 50,5 40 61,5
65 46,6 9,75 46 65,5 56 77,5
80 64,7 16,7 46 79,4 72 90,5
100 88,2 25,2 52 102,4 95 116
125 11,7 34,5 56 125 117 141,5
150 138,9 46,9 56 149,8 145 170,5
200 190,3 69,7 60 199,5 196 221,5
250 239,7 90,6 68 249,2 243 276,5
300 289,3 110,5 78 299 295 327,5
350 332,4 131,7 78 3414 340 359
400 377 144,3 102 390,6 385 411
450 425,3 163 114 440,3 435 462
500 472,2 181 127 489 482 513,5
600 573,17 219 154 593,5 585 616,5
700 677,2 266 165 697 688 725
800 768,8 300,9 190 791,9 775 820
900 865,5 342,4 203 889 877 925
1000 969,6 388,7 216 993,4 982 1045
1100 1081,6 443,5 216 1103 1093 1140
1200 1157,7 463,3 260 1186,5 1180 1260
1400 1359,7 554,5 279 1388 1370 1465
1600 1559.,9 637 318 1592 1575 1665




Instalacion
en tuberia

E VARILLA ROSCADA

VARILLA ROSCADA
TUERCA

~

BRIDA TUBERIA

TORNILLOS

=

BRIDA TUBERIA

TORNILLOS CENTRALES

E= Longitud de la valvula

L= Longitud de la varilla roscada
T= Longitud del tornillo

M= Métrica de varilla o tornillo

N°= NUmero de varillas o tornillos

PN-10 PN-16
VALVULA TORNILLERiA PARA TORNILLERIA PARA TORNILLERIA TORNILLERiA PARA TORNILLERIA PARA TORNILLERIA
BRIDA TIPO 1Y WAFER BRIDA TIPO 2 PARA LUG BRIDA TIPO 1Y WAFER BRIDA TIPO 2 PARA LUG
;Sgt':"A"[fA TORNILLOS TORNILLOS | TUERCA | TORNILLOS ;’gg&'ﬁ TORNILLOS TORNILLOS | TUERCA | TORNILLOS
DN|E|L|M|N|T|M|N|L|M|N|M|N|T|M|N|L|M|N|T|M|N|L|M|N|M|N|T/|M]|N
32 (33 (10|16 | 4 | - | - | - | - | -] -] -] -|3/[1%|8[110[16| 4| -] -|-|-|-]-1]-1]-13/1]S8
403311016 4 | - | - | - - | -] -] -] -3 ]1%|8[110[16|4]|-|-|-|-|-]-1]-]-13/16]S8
50 |43 (12516 | 4 | - | - | - | - | - | -] -|-|3|1|8 12516 4| -] -|-|-|-|-1]-]-/3/]1]8
65 | 46 (130 16| 4 | - | - | - | - | - | - | -] - |40 16| 813016 4| - | -] -|-|-|-|-1]-]40/|16]|SB8
80 | 46 (130 16| 8 | - | - | - | - | - | - | - | - |40 [16|16[130] 16| 8 | - | - | - |- | -] -|-]-14/]16]16
10052 (140 16| 8 | - | - | - | - | - | - | - | -1]45|16|1610[16] 8| - | - | -] -] -] -|-1|-14]16]16
125| 56 (145 16| 8 | - | - | - | - | - | - | - | -|50|16|16|145[16] 8| - | - | -] -] -] -|-|-1]50]|16]16
150 | 56 (155 20| 8 | - | - | - | - | - | - | - | -|50|20 |16 155/ 20| 8| - | - | -] -] -] -|-|-1]50]|20]16
200( 60 (165 20| 8 | - [ - | - | - | - | - | -] -|50|20 [16[165/ 20| 12| - | - | - | -| - | -] -] -|50|20]24
250 68 |175| 20 | 12| - | - | - | - | - | - | - | - | 60|20 | 24|18 24| 12| - | - | - | - | - | - | -] - |60 2|2
300| 78 [185| 20 | 8 [ 55| 20| 8 | - | - | - | - | - | 65| 20| 24 |200| 24| 8 | 60| 24| 8 | - | - | - | - | - | 65| 24| 24
350| 78 (185 20 | 12 (55| 20| 8 | - | - | - | - | - | -] - | -|200/ 2 |12]60 |28 |- | -] -|-|-|-1]-]-
400102220 | 24 [ 12 | 65 | 24 | 8 |70 | 24 | 24 | 24 | 24 | - | - | - |240| 27 [ 12|65 |27 | 8 | - | - | - | - | - | -] -] -
450 114|240 | 24 | 16 | 50 | 24 | 8 | 70 | 24 | 32| 24 |32 | - | - | - |265|27 [ 16| 65|27 |8 | - | - | - | - | -|-1]-]-
500 | 127 | 260| 24 | 16 | 65 | 24 | 8 | 85 | 24 | 32 | 24|32 | - | - | - [270/30 | 1665|308 | - | - | - | -|-|-1]-]-
600|154 |300| 27 | 16 | 65 | 27 | 8 |100| 27 |32 |27 32| - | - | - |310/ 33|16 | 75|33 | 8 (1103332 |33(32| - | - | -
700 | 165|310| 27 | 20 | 70 | 27 | 8 |110| 27 | 40 | 27 | 40 | - | - | - |330| 33|20 | 75|33 | 8 |120| 33 |40 |33 |40 | - | - | -
800|190|350| 30 | 20 | 75 | 30 | 8 |120| 30 | 40 | 30 | 40 | - | - | - |370| 36|20 |80 | 36| 8 |130| 36 |40 | 36| 40| - | - | -
900|203 |360| 30 | 24 | 75 | 30 | 8 |120| 30 | 48 | 30 | 48 | - | - | - |400| 36 | 24 | 90 | 36 | 8 |140| 36 | 48 | 36 | 48 | - | - | -
1000( 216|380 | 33 | 24 | 85 | 33 | 8 |130| 33 | 48 | 33 | 48 | - | - | - |420| 39| 24| 95|39 | 8 |150( 39 | 48 |39 | 48| - | - | -
1100/ 216|380 | 33 | 28 | 75 | 33 | 8 [130| 33 | 56 | 33 [ 56 | - | - | - |420( 39 | 28| 75|39 | 8 |150| 39 | 56 |39 | 56| - | - | -
1200|260 | 440 | 36 | 28 | 95 | 36 | 8 |140| 36 | 56 | 36 | 56 | - | - | - |480| 45| 28 |105| 45 | 8 |160| 45| 56 | 45 | 56| - | - | -
1400|279 | 470| 39 | 32 |100| 39 | 8 |145| 39 | 64 | 39 | 64 | - | - | - |510| 45| 32 [115| 45 | 8 |170| 45 | 64 | 45 | 64 | - | - | -
1600/ 318|530 | 45 | 36 | 105| 45 | 8 |160| 45| 72 | 45| 72| - | - | - |580| 52| 36 |120| 52 | 8 |180| 52| 72 |52 | 72| - | - | -




Datos hidraulicos

Coeficiente de flujo Cv: Flujo en (US) GPM que cuando circula a través de la valvula produce una pérdida de
presion (Ap) de 1 psi.
Coeficiente de flujo KV: Aligual que lo expuesto antes en unidades de medida de Q en m*/hora y AP en Kg/cm?.

CURVA DE VARIACION DE FLUJO
Muestra la variacion de (Cv) o (KV) en términos de apertura del angulo de la valvula.

FORMULAS DE CALCULO DE PERDIDA DE PRESION 2
Para liquidos (en unidades métricas) Ap = (&) Y
- Ap en Kg/cm?. Kv
- Q en m3hora.
- Y Densidad relativa (con relacion al agua).
- Kv coeficiente de flujo de la valvula.

Férmulas aplicables a condiciones de circulacion sin cavitacidn en el interior de la valvula.

Ap
Para liquidos cuando P, —P,,| - Kcvalorde desde el comienzo de cavitacién.
1~ Ty P—P
1— tv

El valor de Kc esta mostrado en el grafico (coeficiente de cavitacion) para angulos.

109 DN Cvo
20 |- 0.7 40/50 100
80 - 0,4 60 270
- 70 % ° 05 80 330
& 6o = Z <
: g E § 0,4 100 560
: sf 2 3 2 125 1000
s = 3 = 03
5 40F Z < 3 150 2000
= z 5 PR -
& or E o =2 200 3300
2 b E =)
3 B0 @ e E 0,1~ 250 5300
'3 =
'.‘:: 10 - il | ! I | | [ | | 300 7700
° 10 20 30 40 S50 60 70 8¢ <20
! | ! | | 1
10 20 30 40 50 60 70 80 90 ) 350 10500
APERTURA DEL ANGULO EN GRADOS APERTURA DEL ANGULO EN GRADOS 400 14000
450 18200
500 21900
600 30500
o) = Cvo 700 48000
- 1.16 800 62600
’ 900 83520
. 1000 100220
Con Qen m’h 1200 129400

* Superiores bajo consulta.
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Aplicacion de
elastomeros

MATERIAL IS0 APLICACION TEMPERATURA DE TRABAJO
EPDM Agua, &cidos y bases de mineralizacion débil, acetonas, ésteres -10°C +80°C
EPDM
EPDM-HT (CALOR]) Altas temperaturas -20°C +130°C
NITRILO (BUNA-N) NBR Aguas sucias, aire, aceites, grasas, fuel, gasoil -10°C +80°C
HYPALON CSM Salmuera, moderada resistencia al aceite, grasas y acidos débiles -25°C +125°C
VITON FPM Optima resistencia quimica -15°C +200°C
CAUCHO NATURAL NR Muy buena resistencia a la abrasion -15°C +70°C
Resistencia a la temperatura mas alta y mas baja -60°C +200°C
SILICONA Mva
Vapor de agua -60°C +140°C

Otras utilidades y temperaturas de trabajo, consultar.

Informacion orientativa suministrada por el fabricante de elastémeros.
El comportamiento final de la goma dependera de las condiciones del fluido.

posa

19



Pares de maniobra (Nm)] Belgicast

Presion maxima de trabajo (bar) 1) Valores vélidos para agua a tempe-

DN 3 6 10 16 ratura ambiente o fluidos limpios
32/40 10 con caracteristicas similares de lu-
50 " bricacion.

6 20 28 2) Para aire o gases los valores del gra-
80 30 % fico se incrementan en 30%.

100 40 50

125 35 46 3) Para fluidos grasos o hidrocarburos
150 46 65 los valores del grafico se incremen-
200 115 130 tan en 15%.

250 230 255

4) Aplicar factor de seguridad 1.3.

300 412 585

350 310 460 760 1070 5] Los valores del par para presiones
400 450 650 1000 1400 mas bajas que la presion nominal
450 550 750 1250 1750 pueden ser usados solo si el didme-
500 700 1020 1700 2400 tro esférico del disco ha sido redu-
600 1000 1500 2400 3500 cido en nuestras instalaciones bajo
650 1300 1900 2900 4200 solicitud previa.

700 1500 2100 3400 4800

800 1900 2700 4500 5300 6) Pares de otros didmetros, consultar.
900 2500 3500 6000 7800

1000 3000 4500 7500 9500

1100 4500 11000 12500 19500

1200 5700 12700 15240 23200

1400 11477 14880 24800 32240

Actuadores manuales -
Palanca y cuadradillo

PARTE DESCRIPCION MATERIAL

1 GATILLO SILUMINIO

2 PALANCA SILUMINIO

3 DENTADO SILUMINIO

4 MUELLE ACERO

5 TORNILLERIA ACERO

DN J K L PESO (kg)
32/100 180 72 60 0,31
125/200 310 95 65 0,90
250/300* 480 = = 2,5

*PN 10
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Actuadores manuales -
Reductores

REDUCTOR 1/4 VUELTA DE ALUMINIO
I
(© @ PARDE | PARDE | .,
. TN \; L } | MODELO | SALIDA | ENTRADA NO VUELTAS | VENTAJA B c D MONTAJE PESO
= AL CIERRE MEC. 0 1S0 5211 (kg)
Nm Nm
MJ 40A 150 30 40/10 100 200 | 120 | 90 | FO5/FO07 0,90
MJ 40 280 35 40/10 140 200 | 120 | 90 F07 0,90
MJ 48 810 110 36/9 300 250 | 175 | 140 F10 4,00
REDUCTOR 1/4 DE VUELTA DE
FUNDICION NODULAR (Proteccién IP-68) MATERIALES
B3 DESCRIPCION MATERIAL
Cuerpo Fundicién nodular
Tapa Fundicién nodular
?ERRE Sy Engranaje helicoidal Fundicién gris
= B4 Husillo EN 8/20MnCr5
Eje de entrada ENS/EN19T
Indicador Acero
Rodamiento Acero
Cuerpo pre-reductor Fundicién nodular
Tapa pre-reductor Fundicién nodular
PARDE | PARDE | ., VENTAJA
MODELO SALIDA ENTRADA N° VUELTAS MEC. B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 B8 B9 MONTAJE PESO
AL CIERRE IS0 (kg)
Nm Nm /]
AT 2 250 32 33/8.25 250 90 110 156 33 26 48 - - - F05 2.5
AT 2.5 400 40 40/10 250 108 136 140 25 35 62 - - - F07 5
AT 3 700 b4 40/10 300 128 162 140 26 39 72 - - - F10 8.5
AT 6.5 1200 100 44 /11 300 140 176 140 26 47 86 - - - F10/12 10
AT7 2000 125 60/15 500 176 214 147 26 46 84 - - - F12/14 14
AT 8 3000 135 80/20 500 265 | 2925 | 254 34 56 126 - - - F14/16 28
AT 9 3500 150 73/18.25 600 249 285 247 43 62 118 - - - F14 32
AT 9.5/1/S1 6500 100 292/73 500 302 331 323 34 62 118 74.5 103 132 F16/25 41
AT 10/1/51 12500 155 300/75 600 349 413 352 34 76 153 76 103 176 F25 72
AT 15/1/S2 16000 145 450/112.5 600 349 413 343 34 76 153 127 162 176 F25 90
AT 25/2/S2 20000 120 456 /114 600 471 | 4985 | 382 34 88 158 127 162 225 F25 125
AT 35/2/S3 35000 115 1216 / 304 600 471 | 4985 | 472 34 88 158 104 217 225 F30 166
* Tamanos superiores, consultar.
DN Max. presion trabajo (bar) | Brida superior Modelo DN Max. presion trabajo (bar) | Brida superior Modelo
32/40 16 # 11-F05 MJ40A 500 6 #36-F14 AT-7
50 16 # 11-F05 MJ40A 500 10 #36-F14 AT-8
65 16 # 11-F05 MJ40A 500 16 # 36-F14 AT-9
80 16 # 11-F05 MJ40A 600 6 # 4L6-F16 AT-8
100 16 # 11-F05 MJ40A 600 10 # 4L6-F16 AT-9
125 16 # 14-F07 MJ40A 600 16 # 46-F16 AT-9.5/1/51
150 16 # 14-F07 MJ40A 700 6 (80-F25 AT-9
200 16 #17-F07 MJ40 700 16 ?80-F25 AT-9.5/1/51
250 16 #22-F10 MJ48 800 b $80-F25 AT-9
300 10 #22-F12 MJ48 800 16 (80-F25 AT-10/1/51
300 16 #22-F12 AT6.5 900 16 095-F25 AT-10/1/51
350 10 #27-F12 AT6.5 1000 16 §95-F25 AT-10/1/51
350 16 #27-F12 AT-7 1100 3 (#95-F25 AT-10/1/51
400 6 #27-F12 AT6.5 1100 10 095-F25 AT-25/2/S2
400 16 #27-F12 AT-7 1100 16 095-F25 AT-35/2/S3
450 10 #36-F14 AT-7 1200 10 ?100-F30 AT-25/2/S2
450 16 #36-F14 AT-8 1200 16 ?100-F30 AT-35/2/S3

* Tamanos superiores, consultar.

Nota: también montamos reductores tipo GS (AUMAJ, todos ellos bajo consulta.
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Actuadores

neumaticos

TIPO P,PA

(DOBLE EFECTO)

TIPO P-S, PA-S
(SIMPLE EFECTO)

Material carter

Fundicién GG-25

Fundicién GGG-40 o aluminio

<
{ ]f Indicador posicion Si Si
Final de carrera Opcional Opcional
T j Proteccion antihumedad IP 68-3 Opcional
Sentido de cierre FSH (Sentido horario) FSH (Sentido horario)
. Topes mecénicos Si Si
Doble efecto
DN PNé PN10 | PN16 A B E L 0 M J
32 PA0O PADO PA0O 181 125 33
40 PA0O PADO PA0O 181 125 33 84,1 52,2 11,3 152,3
50 PADO PADO PA0O 202 140 43
65 PAD5 PA05 PAO5 225 156 46 101,6 61,7 128,3 200,8
80 PAD5 PAD5 PA10 253 161 46 101,6 103,6 61,7 62,7 128,3 132,3 200,8 224,4
100 PA10 PA10 PA10 288 181 52 103,6 62,7 132,3 224,4
125 PA10 PA10 PA10 310 195 56 103,6 62,7 132,3 224,4
150 PA15 PA15 PA15 340 210 56 119,4 70,5 147,8 264,2
200 PA20 PA20 PA25 394 237 60 127,5 ‘ 153,5 75,1 ‘ 89,2 156,3 ‘ 184,3 309,5 ‘ 356,2
250 P30 P30 P30 464 262 68 177 94 211 349
300 P30 P40 P40 540 300 78 177 ‘ 226 94 ‘ 120 211 ‘ 272 349 ‘ Lbb
* Tamanos superiores, consultar.
Simple efecto
DN PNé6 PN10 PN16 A B E L 0 M J
32 PA00S PA00S PA00S 181 125 33
40 PA00S PA00OS PA0OS 181 125 33 84,1 52,2 11,3 152,3
50 PA00S PA00S PA0OS 202 140 43
65 PA05S PA05S PA0O5S 225 156 46 101,6 61,7 128,3 200,8
80 PA05S PA05S PA10S 253 161 46 101,6 103,6 61,7 62,7 128,3 132,3 200,8 224,4
100 PA10S PA10S PA10S 288 181 52 103,6 62,7 132,3 224,4
125 PA10S PA10S PA10S 310 195 56 103,6 62,7 132,3 224,4
150 PA15S PA15S PA15S 340 210 56 119,4 70,5 147,8 264,2
200 PA20S PA20S PA25S 394 237 60 127,5 ‘ 1685 75,1 ‘ 89,2 156,3 ‘ 184,3 309,5 ‘ 356,2
250 P30S P30S P30S 464 262 68 177 94 211 479
300 P30S P40S P40S 540 300 78 177 ‘ 226 94 ‘ 120 211 ‘ 272 479 ‘ 598

* Tamanos superiores, consultar.
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Actuadores eléctricos

Actuador eléctrico 1/4 de vuelta AUMA SG

DN PN10 | PN16 A B E F G H ! K L ov

32 SG-05.1|SG-05.1| 181 125 33 175
40 SG-05.1|SG-05.1| 181 125 33 175

50 SG-05.1|S6-05.1| 202 140 43 190

65 SG-05.1|SG-05.1| 225 156 46 206

80 SG-05.1|SG-05.1| 253 161 46 211 191 275 58 195 291

100 |SG-05.1|SG-05.1] 288 181 52 231 160

125 |SG-05.1|SG-05.1| 310 195 53 245
150 |SG-05.1|SG-05.1] 340 210 53 260
200 |SG-05.1|SG-07.1| 394 237 60 287
250 |SG-07.1|SG-10.1| 464 262 68 318 191 216 275 291 58 195 205 291 301
300 |SG-12.1|SG-12.1| 540 300 78 370 233 313 58 205 301

ol
J

|

|

|
NV

Il

Le

N‘

Actuador eléctrico tipo SA (Con reductor tipo GS)

DN MODELO AlB F 6 H I J K L M N ov | E
PN10 PN16
q00 | OS33FIZ | GSBOSFIZ | 64q | g0 | 342 | 347 | 313 | 330 | 279 | 284 | 75 | 88 | 63 | 80 | 373|378 | 127|132 | 250 25 160 | 78
3g0 | OSEOSFIZN | GSBOSFIZN g as0 | 3e7 | 300 | ase | 284|294 | 88 80 |378|380| 132|250 | 256 | 265 | 282 | 160 | 200 | 78
so0 | OSEOSFIZL | GSBOSFIZ | e a0 | 407 33 29 88 80 380 132 256 282 200 | 102
450 \?Zsjg%%;‘é 52523351?742 736|390 | 465 | 334|350 | 312 105 100 497 182 234|250 | 265 | 140 | 160 | 114
500 \?Zsjg%%fé 52522?51?7“2 790 | 420 | 495 350 312 105 100 497 182 250 265 160 | 127
400 \?Zsljgﬁsi\?fé \?2525?51%1762 90 | 495 | 570|350 |375| 312 | 105|125 | 100 125 | 497 | 502 | 182 | 187 | 250 25 160 | 154
700 5;2%?5%2752 VGZ%;S:%S/Z 1110|575 | 650 | 375 | 381|312 |322| 125 125|502 |504| 187 | 250 | 256 | 265 | 282 | 160 | 200 | 165
800 sz§132/5/53/§12§/2 Ggfgégfsﬁs{é 1245|620 | 695 | 381|410 | 322 | 312 | 125 | 165 | 125 | 160 | 504 | 613 | 187 | 290 | 256 | 250 | 282 | 265 | 200 | 160 | 190
900 651561[?%/35';2057/. . sgfgég%ﬁ{.z 1380| 690 | 840 410 312 165 160 413 290 250 25 160 | 203
1000 G?fg[fg/g’siﬁ/z 9215206.2'/355\2150/.2 1500| 750 | 825 410 312 165 160 413 290 250 25 160 | 216
1200 G?zsggg/?:’;i\%/z 6525583735%5[{'2 1714| 865 | 955 | 995 | 456 | 575 | 340 | 420 | 208 | 258 | 200 | 250 | 737 | 855 | 370 | 402 | 256 | 325 | 282 | 385 | 200 | 315 | 260

* Tamanos superiores, consultar.
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Your choice in waterflow control

TALIS es la eleccion nimero uno para el transporte y control del agua.
TALIS posee la mejor solucién para la gestion del agua y de la energiay
para las aplicaciones industriales y municipales. Con una amplia gama
que contiene méas de 20.000 productos, ofrecemos solucionesintegrales
paraelciclocompletodelagua. Desde hidrantes a valvulas de mariposa.
Desde valvulas de acometida domiciliaria a valvulas anulares. Nuestros
conocimientos, tecnologia innovadora, experiencia mundial y el proceso
de consulta individual constituyen la base para desarrollar soluciones
sostenibles para el manejo eficiente de este recurso vital que es el agua.

Nota: Las especificaciones pueden sufrir modificaciones sin previo aviso.
Copyright: Prohibida su reproduccion total o parcial sin permiso escrito de BELGICAST.
BELGICAST es una Marca Registrada.

Belgicast Internacional, S.L.

B° Zabalondo 31

48100 Munguia (Vizcaya)

Nacional e Tel: 94 488 91 00 e Fax: 94 488 91 30
Export e Tel: +34 94 488 91 20 » Fax: +34 94 488 91 25
belgicast(@talis-group.com

www.belgicast.eu
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